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WE115水性快干环氧防锈底漆
总述 WH-WE115 水性快干环氧防锈底漆是以水性环氧树脂为基料，加入颜料、填料

和助剂，经一定工艺过程制成。水性环氧漆的稀释剂是水，是一种环保的环氧树

脂漆。水性快干环氧防锈底漆作为水性防腐涂料配套的底漆或中涂漆可作水线上

的钢材、铝材、镀锌钢材及金属喷涂层表面的防锈底漆或中涂漆。本产品特别适

用于湿碰湿工程机械涂装体系，搭配水性丙烯酸聚氨酯面漆使用。

产品特性 不易燃不易爆，便于运输。

用自来水稀释，施工工具、设备、容器也用自来水清洗，大大降低了涂装成本。

可形成坚韧的防锈漆膜

涂层对潮湿基材附着力好，单向透气性好；

重涂性好，层间附着力极强，施工更便捷；

用途 适用于汽车、船舶、网架、集装箱、铁路、桥梁、锅炉、钢结构等行业。

适用于工业设备、机械制造、五金交电、家用电器等行业的金属防锈涂装。

技术参数
涂装膜厚（μm） 40-60
涂覆率㎡/L 理论值：8㎡/L/50μm

实际值：与表面处理、喷涂环境、施工方法、被涂物件结构等多种因素有变化

不挥发物含量，% ≥40
体积固体份 大于 40%
表干，≤ 2h(23℃)
实干，≤ 24h(23℃)
挥发性有机化合物含量

（VOC含量）/g/L ≤150
弯曲试验，mm ≤3
划格试验，级 ≤1
光泽度 商定

闪锈抑制性 正常

耐水性 ≥24h
耐盐水（3%Nacl溶液） ≥96h

施工指导
表面处理 钢材表面喷砂处理至 Sa2.5级，表面粗糙度 30um-75um。电工工具除锈达到 St3

级。

前道配套 直接涂装在除锈质量达到 Sa2.5级的钢材表面上。

后道配套 水性钢结构面漆、水性醇酸面漆、水性丙烯酸面漆、水性聚氨酯面漆、水性环氧

面漆。

施工说明 配漆比例（重量比）：主漆：固化剂=7:1。
严禁与油性物质接触，使用前按标签配比搅拌均匀，然后根据实际需求，适当加

水稀释，但一般添加 1-20%的水量，根据所用枪嘴口径和喷涂压力，调整到适宜

的流畅喷涂粘度。

贮存温度≥0℃，置阴凉干燥处存放，防冻、防暴晒，保质期 6个月
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施工参数

注意事项 在高温季节施工时，易发生干喷，为避免干喷可用稀释剂调整至不干喷为止。

本产品应有专业的涂装操作人员根据产品包装或本手册上的说明使用。

涂覆和使用本产品的一切工作都必须根据各种有关的国家卫生、安全和环保法规

与标准进行。如果对本产品是否使用有疑问，请与本公司技术服务部门查询详情。

运输贮存 产品应存放在阴凉通风处，防止日光直接照射。储存温度保持在 0-40度间。

产品在运输时，应防止雨淋、日光曝晒，避免碰撞，并应符合交通部门的有关规

定。

安全防护 施工场地应有良好的通风设施，油漆工应戴好眼镜、手套、口罩等，避免皮肤接

触和吸入漆雾。

运输储存 产品应存放在阴凉通风处，防止日光直接照射,储存温度保持在 0-40度间；

产品在运输时，应防止雨淋、日光曝晒，避免碰撞，并应符合交通部门的有关规

定。

安全措施 警告：对眼睛和皮肤有刺激，蒸汽对敏感的人来说可能引起呼吸道过敏。可能引

起皮肤过敏反应。避免吸入蒸汽。不要接触到眼睛或皮肤。耳、眼、皮肤要有防

护装备。为了避免潜在的呼吸道刺激，建议使用合适的呼吸器。使用后要彻底清

洗皮肤。衣服应洗涤后穿着。如果没有呼吸，嘴对嘴进行人工呼吸，并迅速就医。

急救：如果不慎接触了眼睛，立即用清水冲洗至少 15分钟，并脱去污染的衣鞋

用肥皂清洗接触后的皮肤。

声明 此文件所列出的信息是可靠的。提供的每个数值都是作为理论数据从产品的配方

中计算出来的。如果需要，我司可以告知任何上述给出数据的内部常用测量确定

方法。由于使用条件非生产商所能控制，这里的信息不做为担保。产品只是用于

专业使用。如有任何疑问，请与我司联系。

我公司技术支持与客户服务中心愿为您提供有关产品的咨询与应用技术服务，欢

迎来函来电联系。

施工温度 5～40℃

适用期 4h，建议用多少配多少，避免配漆后长时间放置不用产生胶化

施工方式 刷涂、空气喷涂、滚涂均可。

重涂间隔

底材温度℃ 5-10 15-20 25-30

最短间隔 h 2 0.6 0.4

最长间隔不超过 7天。

底材温度须高于露点 3℃以上，当底材温度低于 5℃时，漆膜固化时间严重加

长，不宜施工

湿碰湿涂装典型工艺：喷涂本底漆后，需要常温表干 20分钟或者低温烘烤 1
5分钟后，再喷涂配套的水性聚氨酯面漆，然后常温自干或者低温烘烤干燥。

低温烘烤施工条件下，测试漆膜性能至少需要 48小时后，漆膜完全干透后最

准确。


